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А
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*

60*

К

К
ЛЛ

Ç900*

1509*

3

С

С

А
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*

60*

К

К
ЛЛ

Ç900*

1509*

3

С

С

М-М(1:2)ã

Ç2
5*

Ç2
5h

7*

Ç2
5h

7*Ç1
4* M1

0*25*

8

24
34
38

44 45

46

М-М(1:2)ã

Ç2
5*

Ç2
5h

7*

Ç2
5h

7*Ç1
4* M1

0*25*

8

24
34
38

44 45

46

С-С(1:2)

Ç48*

Ç130*

Т

Т

С-С(1:2)

Ç48*

Ç130*

Т

Т

Т-Т(2:1)ã
3 места

M4
*

8*

41
42

Т-Т(2:1)ã
3 места

M4
*

8*

41
42

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:5
Опорно-поворотное
устройство 0,9 м
Сборочный чертеж

80,59

НПРК.464659.017 СБ

1 3

Лебедев
Сорокин
Кондрашкин

Иевлев
КолмогоровИн

в. 
№
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од
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. №
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в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

НП
РК

.4
64

65
9.
01

7

НПРК.464659.017 СБ
Копировал Формат A1

1 *Размеры для справок.
2 **Размер выдержать по месту.
3 Детали ОПУ защитить от возможного попадания сварочных
брызг. После сварки наплывы, брызги и другие дефекты удалить 
зачисткой до основного металла.
4 Подшипники, зубчатые колёса, и подвижные резьбовые элементы
смазать смазкой ЦИАТИМ-221 ГОСТ 9433-80 или Литол 24 ГОСТ
21150-87.
5 После сборки все движущиеся части должны перемещаться
плавно, без заедания и заклинивания.



А

М

М

Н

Н

70*
70

*

66*

139**
9*

13
15

128*

Р(3)

Р

Г(3)

Установка заказчиком

5

А

М

М

Н

Н

70*
70

*

66*

139**
9*

13
15

128*

Р(3)

Р

Г(3)

Установка заказчиком

5

Д-Д(1:2)

M10*26*

384*

19
2*

332*

12
0*

19
Д-Д(1:2)

M10*26*

384*

19
2*

332*

12
0*

19

Е-Е(1:2)(1)
2 места

18
*

332*

M8
*

20*

17

26
33
37

Е-Е(1:2)(1)
2 места

18
*

332*

M8
*

20*

17

26
33
37

Ж-Ж(2:1)(1)
4 места

M6*

30
*

22
30
32
36

Ж-Ж(2:1)(1)
4 места

M6*

30
*

22
30
32
36

И-И
M10*

34
*

10

И-И
M10*

34
*

10

К-К(2:1)(1)
4 места

M6
*

25*

21
30
32
36

К-К(2:1)(1)
4 места

M6
*

25*

21
30
32
36

Л-Л(2:1)(1)
3 места

M5
*

8*

M5
*

70*

18
28
31

Л-Л(2:1)(1)
3 места

M5
*

8*

M5
*

70*

18
28
31

М-М(1:2)ã

Ç2
5*

Ç2
5h

7*

Ç2
5h

7*Ç1
4* M1

0*25*

8

24
34
38

40

44 45

46

М-М(1:2)ã

Ç2
5*

Ç2
5h

7*

Ç2
5h

7*Ç1
4* M1

0*25*

8

24
34
38

40

44 45

46

Н-Н(1:2)ã

Ç1
8*

M8
*

25*

Ç2
0*

20
h7

*

258**

ГОСТ 14771-76  Т1- 2

7

71112

M8
*

32* 23
30
33
37

27
33

39

Н-Н(1:2)ã

Ç1
8*

M8
*

25*

Ç2
0*

20
h7

*

258**

ГОСТ 14771-76  Т1- 2

7

71112

M8
*

32* 23
30
33
37

27
33

39

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
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Копировал Формат A1



Исполнение
ОПУ с проставкой.

НПРК.301421.024 Проставка
из комплекта сменных частей
НПРК.464659.017 

18
63

*

160*

78
8*

Исполнение
ОПУ с проставкой.

НПРК.301421.024 Проставка
из комплекта сменных частей
НПРК.464659.017 

18
63

*

160*

78
8*

Б(1)

180*

100*

15
0*

28
0*

15
09

*

1509*

54*

Ç280* Ç250*

Б(1)

180*

100*

15
0*

28
0*

15
09

*

1509*

54*

Ç280* Ç250*

711

M8
*

32* 23
30
33
37

711

M8
*

32* 23
30
33
37

П-П(1:1)(1)

M8
*

8*

Ç1
2*

25*

9

П-П(1:1)(1)

M8
*

8*

Ç1
2*

25*

9

Р-Р(2:1)(2)
4 места

M5
*

M14*

3*

25
31
32

Р-Р(2:1)(2)
4 места

M5
*

M14*

3*

25
31
32

Г(2)
332*

16

90
*

Установка заказчиком

Г(2)
332*

16

90
*

Установка заказчиком
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НПРК.464659.017 СБ
Копировал Формат A1


